
一、安装说明
1、打开包装箱将雕刻机从包装箱取出，水平放置在桌面上或特制的木架上（如图）
2、取出软件，打开包装袋，掀开平面工作台盖子，依次取出烟管、水泵、风扇、从烟管中依次取出电源线，打印线、灯泡，用剪刀剪断激光头固定物，此时用手轻轻移动小车和大车，应移动流畅而不应的卡阻现象（如图）

3、水泵的安装，准备一小桶水，将水泵从盒内取出，把水嘴塞入水泵出水口雕刻机后有两根水管一高一低，取底下一根，将管插入水泵嘴上，放入装备好的水桶里，冷却水应采用无杂质的纯净水，并保证循环水正常循环（如图）
4、安装排风装置 把烟管一头塞入风扇出风口，将风扇插入机身右边的排风槽内（如图）
5、接通风扇，冷却水泵、雕刻机电源，并接好地线，接可靠地线。
6、启动水泵待冷却水正常循环后，启动排风扇，打开激光雕刻机开关，此时激光雕刻机应自检并自动复位.
7、关闭激光雕刻机电源，将打印电缆的一端连接到激光雕刻机的DB插座（即主板打印口），另一端接到计算机并口（如图）
8、安装好计算机软件（具体步骤请参见软件说明书）
二、使用说明
1、操作面板说明
电源开关：用来启动或关闭激光雕刻机
电流指示：用来指示雕刻机的电流大小
电流调节：用此电位器根据电流指示来调节雕刻时电流大小（如图）
照明开关：用来启动或关闭激光雕刻机内部的照明灯（若干机器无此开关）
激光开关：用来控制激光器是否发光，在雕刻印章时此开关为接通状态（即按下）
测试开关：此开关按下时激光器则发光，此时根据电流表显示数据调节电位器用来调节雕刻时的电流大小。此开关仅用于调试机器和查看雕刻时的电流大小，在机器正常工作时需要断开，计算机会自动控制进行雕刻。
2、使用时，应先启动冷却水泵，再启动激光雕刻机，并确保冷却水循环。
3、启动雕刻系统排版软件，设计好要雕刻的图像，定好雕刻位置，（具体步骤请参见软件说明书）将雕刻章料固定到夹具上，使料子平面与夹具平面在一个平面上，即可进行雕刻输出（应注意的是刻橡胶料时装准备一小块报纸放入水中浸泡，平铺在料子上，刻大章时准备一支毛笔插入水中，轻轻涂擦于报纸上。）如图所示。
4、电流的调节应根据不同的印章黑和工艺要求来调节电流的大小。
三、注意事项

1、激光刻章机应水平放置在桌面上，不得倾斜

2、激光印章机应防止强烈振动，移动时应先固定好大车和小车，以防振动导致光路偏移或激光器裂缝。

3、排风管应接通至室外无影响处，并保持通风良好，经常擦拭风扇和机器烟管内的灰

4、电脑刻章机内部有高电压，非专业技术人员不得打开机壳进行维修，以防触电。

5、印章激光雕刻机如果是第一次使用或移动位置后，注意检查高压线是否脱落，以防触电。

6、刻章机排风扇、冷却水泵是AC220V/50HZ电源

7、雕刻机地线一定要良好接地（如图）

8、激光雕刻机工作时一定要严防工作人员或其它人员伸手或用眼睛观看，以防激光伤人或伤到眼睛，最好是将盖扣死。

9、请避免设备内部进水或工作环境过于潮湿。应将机器置于干燥通风处。

10、严禁带电拆卸各种接插件。

11、雕刻机内镜片应使用无水乙醇或丙酮及时清洁，并且要轻擦轻放，擦完后要调整好光路。

光路调整见下部分说明

12、使用时保证冷却水循环良好，且水质清洁，如有发黄水质脏时，应及时换水，以免造成激光管冷却不好而导致炸裂。

13、注意防止因冷却水结冰，北方天气寒冷应特别注意冬天最好是换成汽车用防冻液，温度过高，水垢或脏物堵塞机械撞击等原因造成激光器破损。

14、注意防止机箱内部零件因烟尘潮气过多等原因引起的腐蚀和损坏。所以在每次工件后要清理机器卫生，保持机器整洁，要做到勤擦拭。
四、故障与排除
1、雕刻印章输出后激光头不动作
●确定激光雕刻机是否处于连机状态；
●检查打印电缆是否脱落；
●打印口锁死造成，解决办法可将激光雕刻机和计算机都关闭，然后重新启动计算机；
●检查雕刻主板24VDC指示灯是否亮，若不亮则主板电源没有提供24VCD电源
2、雕刻时不出激光
●检查操作面板上的激光开关是否按下；
●检查操作面板上的电流调节旋钮是否处于最小位置；
●检查冷却循环水是否工作正常；（为安全起见，建议用户联系厂家或者各地代理经销商，需用专业技术人员进行调整，也可在培训期间进行培训）。
●检查光路是否正常；
●激光管是否损坏或寿命到期；
（建议选购原厂的激光器进行更换以与激光电源匹配，保证雕刻效果和激光器的使用寿命）
●激光电源板故障，请更换激光电源。
（建议选购原厂激光电源进行更换）
3、雕刻时图像正常，但效果不好
●检查雕刻平面与焦点是否重合；
●检查光路是否正常；
●激光管是否老化；
●绘图仪是否磨损严重。
4、小车和大车行走时发出异常响声
●检查街机构是否过于潮湿导致光控元件失效。
●光控开关坏或光控板上的接插件接触不好；
●光控开关档片偏斜或脱落。
●雕刻主板上的接插件接触不好或电机驱动电路工作不正常。
5、启动激光雕刻机后不复位或雕刻时运行不正常
●电机接线脱落造成；
●扁平电缆损坏或接插件故障造成。
●主板电源没有提供24VCD或5VCD电源。
●雕刻机主板故障，须更换以后再试。
●打印口锁死造成可将激光雕刻机各计算机都关闭，然后重新启动计算机。
五、本激光雕刻机制附件
电源线、计算机并口线（打印机电缆）各一根，软件光盘一张（内含软件使用说明书和雕刻机的安装使用说明书），排风管一节，排风扇、水泵各一个。如果以上物品有缺少，请向激光雕刻机厂家或代理商索取。

刻的浅（有可能导致的几个原因：

1：机器雕刻时的速度太快、间隔太大。正常工作情况下，Ⅱ型机器的正常工作速度为5，扫描间隔　为2；IV型Ⅲ型机机器的正常工作速度为6，扫描间隔为3。
2：镜片脏。由于长时间的工作而导致镜片的表面不干净，使镜片的反射能力和聚集能力降低。在这种情况下应用丙酮或者无水酒精对镜片进行清洗。注：不用拆下，直接擦洗即可，而且要轻擦/
3：激光管未通水。在这种情况下应急时要关掉机器并且等激光管冷却后再通水。如果立即通水的话，激光管会因为温差太大而炸裂，所以使用机器前先检查水是否循环是必要的（这一点在注意事项中已经提到）。
4：光路偏。由于运输或者其它原因导致的光路偏是刻的浅的一个主要原因，在这种情况下应该如何做呢？下面就把光路调整的大体步骤给大家讲解下：
第一步：把激光电流调到5个以下，致使激光功率不要太强；
第二步：把调光纸放到第一个镜片前面，用手轻按测试开关（轻按马上松开，能在调光纸上看到激光打出的斑点即可），看一下斑点是否落在第一个镜片上（最好是中间），如果能找到镜片，上即完成了这一步。如果打不到镜片上或者是打偏了，则需要调整一下激光管的位置或者高度使之能够达到上述标准。
第三步：即第一个镜片和第二个镜片之间的光路调整。首先把激光纸放到第二个镜片的前面，把导轨推到图中的位置（a）处点一个测试开关看一下斑点的位置。其次把导轨拉到位置（b）处同样点一下测试开关，看一下两个斑点的位置是否重合。如果重合且光斑位置在镜片以内则说明镜片1和2之间的光路是正确的；如果不重合则需要通过调整镜片1后面镜架上调整螺丝进行调整，把两个点调到一起。
第四步：即镜片2和3之间光路的调整。首先把激光头推到图中位置（c）处，并且把调光婚放在激光头的小孔前/轻按测试开关看一下光班，然后把头推到位置（d）处，重新按一下测试开关，看一下两个印迹是否重合，若重合且两个斑点都在激光头的小孔以内则光路是正确的；如果不是同一点，则需要调整镜架2后面的调整螺丝加以调整，达到上述标准。注：镜片1、2和2、3之间光路调整的原理是相同的。
第五步：即镜片3和4之间的光路调整（关健一步）首先把透镜拿掉，把光纸放到激光头的下面点一下测试开关，看一下光斑是下否打到调光纸的中间。如果正好是中间，则光路为正；如果光斑靠右，则激光管太低；如果光斑靠左，则激光管太高；遇到这两种情况时需要通调整激光管的高低来解决。如果光斑靠内或者是靠外，则需要通过移动激光头的位置（激光头上有三个螺丝，通过这三个螺丝可以调整激光头的内外）来达到调整光路的目的。
第六步：把透镜装上，光路的调就完成了。
注意：调整需要一定的基础知识，比如说：光的反射原理等，初次调试者一定要按说明进行操做，必要时要向技术人员进行咨询。另外，激光有一定的灼伤能力且为不可见炮所以调光路时一定要注意安全。 
雕刻机未连接、雕刻机未打开
在使用激光雕刻机的过程中，有时候软件输出时会出现这样的提示：雕刻机未连接、雕刻机未打开，下面就把有可能导致出现这几种情况的因素总结如下：
1：激光雕刻机确实没有打开，这种情况下需要重新打开雕刻机，另外也要把软件重新启动。
2：计算机和雕刻机的数据线没有连接或者是连接了但没有连接好，还有可能是数据线本身就有问题。这种情况下需重新另换一条数据线接好再试。
3：软件的安装不正确，激光雕刻机的型号不一样，所用的软件也是不一样的。如果机器型号和安装的软件不配套，也会出现这样的提示。注：雕刻机的自带的光盘中不只是一套软件，所以在安装时一定要看准机器的型号安装相应的软件，这样才不致出现上述的情况。
4：计算机的打印口有问题，这种情况下只有更换计算机的主板方可解决问题。注：普通打印机用到的数据传输插针为十几个，而雕刻机数据传输最少需二十几个，所以说在打印机上能力的电脑主板和打印线在雕刻机上是不一定能行的。
自检不正常
1：激光头在一个地方摆动、不前进。出现这种情况可能是主板的线没有插好，主板上一共有三个接线的地方，分别拔下检查一下线头是否完好，看一下有没有虚连或者接触不好的地方，然后重新插一下。
2：激光头走到头嘟嘟响，导轨不动行。在这种情况下，应该首先找到激光头下面的一个小铁片（是竖着的，在激光头的左侧的两上小轮子中间）在机器震荡工作激光头走向导轨的左端时，铁片正好插到一个很小的控制开关（光控版）里面，这样导轨才能接着运行。如果铁片没有插到里面或者是插偏了都会出现类似的问题。在这种情况下只有用手搬动铁片，适当的调整一下铁征的位置，让其插进去方可动转。
3：自检时激光头运行正常，而导轨运行到头时出现嘟嘟的响声。这种情况和第二种情况是差不多的，不同的是：光控版是移动（在电机的内侧，跟随电机一起运动），而铁片则是固定的。按同样的方法让其对正即可。
错位（这种情况在平时工作的过程中并不少见总结有以下几点）原因：
1：地线没有接或者没有接好。激光雕刻机为精密仪器，所以对地线的要求非常的严格。雕刻机和计算机都必须接地线（这一点在注意事项同已经讲到）。
2：工作时的运行速度太快。Ⅰ、Ⅱ的机器的运行速度最好不要超过5，Ⅲ型机器的运行速度最好不要超过8。
3：电脑漏电。在这种情况下只有更换计算机的主板或者电源方能解决问题。
不出光（注意几点如下）
1：激光开关没有打开。在面板上有激光开关的按纽，按下去为开，弹起为关。
2：电流没有进行调节。在面板上面有一个旋扭式的调节器，顺时针旋转为增大，逆时针旋转为减小。当电流调节处于最小状态时也是不出光的。所以要在按下测试开关的同时调整一下电流的大小，通常调到8即可。
3：光路偏。在光路偏的幅度比较大的情况下也容易出现这样的问题（即光偏到镜片以外了）。关于光路是调节在前面已经讲到，在这就不多说了，参考前面的讲解调整一下即可。
一直出光
1：光偶线插反。如果是的话把两根线对调即可。所谓的光偶线即是从测试开关连接到主板电源上的两根线。
2：激光电源上的光偶联电。这种情况一般都是天气潮湿或者是机器内部的脏东西太多引起的，所以机器要时刻保持清洁和干燥。
测试出光雕刻不出光
1：光偶线没有插或者是没有插好，重新检查。
2：从主板电源到主板上的四根电源线没有插好，拔掉检查线是否完好，然后重新插上。
3：如果上述两种情况都试过还是不行，那么主板电源上的光偶有可能损坏，换掉光偶即可。

